vode
V=600 m®

Rezervoar priljave

A

" razan |

| Rezervoar za
papirnu masu

| V=600 m*

L

|
|
- 11

Qav= 125 m¥/h
Tmax= 40 C
HPKmnax = 5000 mg/l
BPK;= 2500 mg/I
SM = <300 mg/l

Qmax= 200 I/h

NaOH

Qmax= 200 I/h

Urea

Qmax=15Ilh

Fosforna kiselina

By pass

vvy |

Priprema mase i Papir masina
PROIZVODNJA
Rezervoar sitove
vode -t
V=600 m*

 J

Egalizacioni
rezervoar

Anaerobni reaktor

V=230 m®

Tretman biogasa | g

Rezervoar za biogas
V=100 m®

 J

V=786 m®

Y

Qqy= 125 m*h
PK= 1000 mg/l

Qmax= 244 m*h

Aerobni bazen
(dvokomorni)
V=2836 m®

Quax= 125 m*/h
recirkulacija mulja

Pumpna stanica
povratnog i viSka
mulja/postoje¢a
zgrada

[ Baklja

Qmax= 20 m*/h

Linija vode
Linija mulja
Linija hemikalija

Procesni vazduh

Linija biogasa

recirkulacija viska mulja
ka procesu proizvodnje

Quax= 3,0 m*/d
8% > Zbrinjavanje anaerobnog mulja
ax= 292 mh
HPK =200 mg/l
Taloznik - postojeci
V=2000 m*
Q max= 370 m*/d
nn
visak mulja
POSTOJECE
Q=125 m*h
HPK= 200 mg/l
v BPK;= 25 mg/l
SM = <10 mg/l

Mera¢ protoka -
postojeci

Uk.neorganski azot =10 mg/|
Ukupni fosfor =2 mg/l

Recipijent - Dunav

ezl mvestora
SMURFIT KAPPA D.0.0. BEOGRAD,
PRILAZNI PUT ADA HUJI 9, BEOGRAD, SRBIJA

e A 0238
POSTROJENJE ZA PRECISCAVANJE
TEHNOLOSKIH OTPADNIH VODA

na projekty | bro licence: 391 M07621

e T 30 o e P

IDEJNI PROJEKAT IDP | PROJEKAT TEHNOLOGIE 7 DOGRADNJA|
RECOUSTRUKGIA

Odgovorni | Aleksandar Komlenovié, dipl.in teh. Naziv crteza.

projokant | brleence: 371 0764 03

Potpis: /7 SEMA TOKA PROCESA

g /e
Saradnici | Jelena Nijeméevie, cplnz teh 1-65/2021-0P-7 [Novembar 2021.] [ 3 ]2
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